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ENAVISION iLE GELECEGIN URETIM
YONTEMIiNi YAKALAYIN

50 vili askin deneyimimizle, bilgimizi gelismis mUsteri gereksinimleri icin
gelistirdigimiz farkli makine modelleri ile Eklemeli Imalat teknolojilerine
aktariyoruz. Teknoloji ve Ar-Ge alanlarinda dinyanin 6nde gelen
Ureticilerinden biri olma hedefiyle 21. yUzyilhn yenilikci bakis acisiyla calismaya
devam ediyoruz. Gelecegin Uretim teknolojisi olan ENAVISION 3D Metal
Eklemeli imalat Makinesi, havacilik ve uzay, enerji, otomotiv, kalipcilik,
deniz araclari, medikal, dental, el aletleri ve tuketici UrUnleri gibi cesitli
endustriyel sektorlerde bir tasarim devrimi ve ayni zamanda bir endustriyel
- devrim saglar.. 3D Eklemeli Imalat Makineleri, sirketlerin “esneklik, verimlilik,
' ceviklik, farkli sektorlere adapte olmak ve surdUrulebilirlik gibi operasyonel
mukemmeliyetlerini” gelistirmelerini saglar. Bu teknoloji akilli Gretimin temel
bilesenlerinden biridir. Ermaksan, Eklemeli imalat teknolojisinde farkli musteri
gereksinimlerini en etkin ve verimli bir sekilde karsilamak icin optimum
cozUmler sunmaktadir. Eklemeli imalat teknolojisiyle sirketinize deger
katarken, gelecekteki Uretimi sekillendirmek Uc boyutlu dustinme ile baslar.




ENAVISION
120

METAL EKLEMELI
IMALAT MAKINESI

Kuguk Platform Boyutunda
Buyuk Fikirlerinize Ulasin

Kompakt ve saglam yapisi sayesinde, eklemeli imalat dUnyasinda adim atmak icin ENAVISION 120 modelini
Onemle tavsive ederiz. ENAVISON 120, karli yatirmlarla hizli, gUvenilir, yatirnmcr dostu ve kaliteli cozumler
sunar. Bu model; etkili islevsellik, mUkemmel ergonomi ve devreye alma kolayligini bir araya getirir.
ENAVISION 120 o6zellikle dental ve medikal sektorlerde, arastirma enstitllerinde ve kucuk Uretim alaninda
Uretim yapilabilecek uygulamalarda kullanima uygundur.

ENAVISION 120, servo motor teknolojisi ile hizli ve hassas Uretim yvapmanizi saglar, Uretim sUreclerinizin
verimliligini ve Uretkenliginizi artirmaniza yardimci olur

MuUsterilerimize, makine parametrelerini parca geometrisi ve Uretim gereksinimlerine gbre optimize etme
6zgUrlugu sadlar. Kullanicilar her malzeme tlrd icin tim proses parametrelerini kontrol edebilir.

} Yuksek Hassasiyet

} Hizli Prototipleme
} Uretim Verimliligi

} Kisisellestirilmis Tasarim
} Fonksiyonel Uretim

} Hafifletilmis Parcalar

KURULUM KOLAYLIGI

ENAVISION 120 kullanici dostudur. Egitim ve
devreye alma islemlerinin gerceklestiriimesi
kolay ve son derece hizlidir.

UZAKTAN DESTEK

ENAVISION 120, ENDUSTRI 4.0 ile
uyumludur. Makinelerinize her yerden
erisebilir ve operasyonlarinizi izleyebilirsiniz




KOMPAKT TASARIM

Makine 1200x900x1980 (mm: UxGxY)
boyutunda kompakt bir tasarima sahiptir. Bu
sayede Uretim alanin sinirli oldugu isletmeler
icin mukemmeldir.

AZ ADETLI SERi URETIM

DuUsUk gaz ve enerji tUketimi ile parca basina
dUsUk maliyet az adetli seri Uretim icin
idealdir.

@ erMAKSAN

KISA GERi ODEME SURESI

DUsUk yatirim ve isletme maliyeti ile sizi
daha rekabetci hale getirecektir. Ik yatinmin
dusuk olmasi nedeniyle, pek cok sirket
makul bir sekilde sahip olabilmektedir.

KULLANIM KOLAYLIGI

ENAVISION 120 ilk kurulumdan itibaren kullanabil-
menizi saglayan anlasiimasi ve kullaniimasi kolay
bir yazilima sahiptir.




ENAVISION
250

METAL EKLEMELI
IMALAT MAKINESI

ENAVISION 250 Uretilmesi
imkansiz Uriinler igin ...

Ermaksan, endustriyel alandaki karmasik zorluklarin Ustesiden gelmek, kompleks geometrilere sahip
Uretimleri kolay hale getirmek icin Enavision 250 yi sunmaktadir. Acik mimarisiyle cesitli sektorlerde farkli toz
tUrlerinin kullaniimasina olanak sadlar.

Ermaksan Enavision serisi Urlinleri toz yatak beslemeli secici lazer ergitme yontemini kullanan eklemeli
imalat teknolojileridir. Bu teknolojide ENAVISION, Uretim platformunda istediginiz katman yuksekliginde
metal tozunun dlzgln bir sekilde serilmesiyle baslar ve yuksek gucll bir lazer Uretilecek parca modelinde
gerekli alanlarda metal tozunu tamamen eritir. Bir katmandaki islemler Uretim tamamlanincaya kadar her
katmanda tekrar tekrar gerceklestirilir.

Lazer eritme ile imal edilen parcalar, standart parcalarda% 99'un Uzerinde yogunluga ve iyi mekanik
dzelliklere sahip olacak sekilde uretilebilir. Uretilen parcalar delik delme, dis acma ve talash imalat gibi ikincil
islemler yapilarak nihai Grun olarak kullanilabilir.

} DUsuUk Uretim maliyeti

TASARIMDA OZGURLUK

Hayallerin dtesine gecen essiz ve sinirsiz
tasarimlar Enavision ile gerceklesir.

HIZLI VE HASSAS URETIM

Gerekli hassasiyetle ayni anda birden fazla
parca Ureterek hem zamandan hem de iscilikten
tasarruf edin. Birden fazla bilesenin olusturdugu
sistemler Enavision ile tek parca olarak
Uretilebilmektedir.




URUNDE OPTIMiZASYON

Urtnlerin mekanik &zellikleri degismeden
geometri ve agirlik optimizasyonu
saglanabilmektedir.

KULLANICI DOSTU ARAYUZ

ArayUzun kullanim kolayhgdi sayesinde
kullanicr, zorlanmadan Uretim vapabilmekte
ve prosesi kontrol altinda tutabilmektedir.

DUSUK URETIM MALIYETI

Tek bir proseste birden fazla Grtnun birlikte
Uretilebilmesiyle birim maliyetinde olumlu
sonuclar alinabilmektedir.

CEVRE DOSTU

DUsUk enerji tuketimi ve minimum atik
madde oraniyla gercek bir cevre dostudur.
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STANDART / OPSIYONEL
SISTEM OZELLIKLERI

SOGUTMA UNITESI

Lazer guc Unitesi ve optik sistem icin 2 ayri cikis

* N.S.A. Toplam sogutma kapasitesi : 5.5 kW

« Pompa hizi - 5-50 1/dk

« Pompa glcu . 750 W

« Tank kapasitesi ;30 It

« Baglanti . 34" BSP

« Maksimum gurultu seviyesi . 69 dBA

« Olculer - 760 x 760 x 1335 mm
« Toplam guc¢ tuketimi 4450 W/ N7 A

FILTRE UNITESI

Uretim alaninda istenen oksijen ve nem sevivesini saglayacak sekilde tasarlanmistir.

o GOMUIU mimari

« Otomatik filtre tikanikhg tespit sistemi

« Paslanmaz celik borular

« Jet-pulse filtre temizleme sistemi

« Antistatik filtre Unitesi

o PTFE membran, 0.5 mikron filtre Unitesi

TOZ SERME SISTEMI

Toz besleme haznesindeki metal tozlarini, istenen katman
kalinhginda, Uretim haznesine tasiyan sistemdir. Hassas ayarlanabilir
yvapida olmasiyla Uretiminiz de oldukca hassas olacaktir.
Avarlanabilir hizi sayesinde Uretim hizinizi da optimize edebilirsiniz.

‘ HAZIRLANMA MODU

Makinede bir is dosyasina start verilmis
ve makinenin i¢c ortami sartlandiriliyor ise

URETIM MODU

Makinede is dosyas! yUklU ve tarama isi
gerceklestiriliyorsa Uretim modu aktif olur.

hazirlama modu aktif olur. a

. |

Toz serme sistemi (O)

BEKLEME MODU

Makine calismaya hazir, herhangi bir is
baslatiimamis ise sarl mod aktif olur.

UYARI MODU

Makine acil stop butonu basll iken veya
operatorun uyarilmasi gerekli durumlar-
da kirmizi mod aktif olur.




YARI OTOMATIK ELEK VE TOZ
SIRKULASYON SISTEMI

Yari otomatik elek sistemi eklemeli imalat makinenizde
kullanilacak metal tozlarinin kalitesini ve optimum elek
verimliligini saglayarak metal tozlarinin tekrar tekrar
kullaniimasini saglayacak sekilde tasarlanmistir.

Russell Finex Ltd, UK Tarafindan Uretildi (O)

SU HAZNELi TOZ SUPURGE SISTEMi

Metal tozu dolu havayi sivi dolu toplama tankinda toplayacak
sekilde vakumlar. Bu toplama isleminde metal tozu, hava ve
sivi karistirilir. Sistem hassas yanici ve patlayici 6zellige sahip
tozlann kullanimricin uygundur. Titanyum ve aluminyum
tozlarr ile calisirken kullaniimasi zorunludur.

« Govde - Paslanmaz celik
« Motor GucU (kW) 11713715
« Voltaj (Volt) - 230
« GUrultu seviyesi (db(A)) : 60
« Hava akis debisi (m3/h) : 135 /145 / 145
« Yikseklik . 755
: » Genislik - 480

Ruwac Tarafindan Uretildi (O) « Uzunluk - 705
» Konteynir kapasitesi (It) : 7
« Koruma sinifi 165

ANTI-STATIK EKIPMANLAR

Katmanl imalat teknolojisinde parca Uretimi icin belirlenen yonteme gdre kullanilan toz partikul boyutu
20 - 200 ym arasinda degismektedir. Toz partikl boyutlarinin mikron seviyelerde olmasi tozlarin havaya
karisimini kolaylastirir. Havaya karisan tozlardan etkilenmemek icin koruyucu ekipmanlarin kullaniimasi
operatdrin daha uzun sureli Uretim yapmasina olanak sagdlar.

Anti-Statik hali (S) Operator baslikli koruma Anti-Statik eldivenler (O) Anti-Statik onluk (O)

sistemi (O)
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KULLANIM ALANLARI

UNIVERSITELER / ARASTIRMA
ENSTITULERI

Universite - sanayi isbirligi cercevesinde
firmalar gelistirmek istedikleri teknolojilere
Universiteler ve arastirma enstitUleri Uzerinden
ulasmaktadirlar. Farkli sirketler projelerini
Universitelere / arastirma enstitUlerine verir,
bdylece Universiteler ve arastirma enstituleri
endustri ile dogrudan calisma deneyimine
sahip olurlar. DUnyadaki arastirmalarin cogu
Universitelerde / arastirma enstitUlerinde
vapilir ve bunlarin cogu artik birbirlerinin
dnune gecmek icin gelecedin teknolojilerine
odaklanmaktadir. Eklemeli imalat, fabrikalarda,
seri Uretimde, envanter yonetiminde ve talep
tahmininde devrim yapmaya devam edecek
bir Uretim yeniligidir.

DENTAL

Eklemeli imalat yontemi ile nihai dis Urunle-
rinin Uretimi ve yuksek kaliteye sahip dental
parcalari isleme izni vermektedir. Bu yontem
ile kisiye ozel kopruler, cikarilabilir kismi pro-
tezler ve implatlarin Uretimi gerceklestirilip,
verimli bir sekilde kullanilabilmektedir.

KALIPCILIK

Eklemeli imalat ile Uretilen kaliplarda, kalip
eklerinde ve sogutma kanallarinin dogrudan
entegrasyonu saglanabilir. Optimize edilmis
1si dagimi, enjeksiyon kaliplama islemlerinde
daha kisa cevrim sureleri, artirilmis verimlilik
ve plastik Urtin kalitesi saglar. Kaliptaki termal
gerilmeleri azaltir ve servis 6Gmrint uzatir.




Katmanl imalat ile parca Uretimi endUstriler icin genis kapsaml c6zUmler sunmaktadir. Geleneksel isleme
yontemlerine ihtivac duyulmadan ve geometride sinirlama olmaksizin metal parcalarin Uretilmesini saglana-
bilmektedir. Metal katmanl imalatinin ilk kullanim alani uzay ve havacilik uygulamalari gibi Ust dlzey teknoloji
endUstrileriydi. Zaman icerisinde teknolojinin gelistiriimesiyle medikal, otomotiv ve kalipcilik sektorlerinde kulla-

nimi yaygin ve etkin hale gelmistir.

3d eklemeli imalat teknolojisinin

tasarimda sunmus oldugu esneklik
sayesinde bu teknoloji ile Uretilen parcalarin
mekanik ozellikleri iyilestirilir ve istenilen
parca taleplerini en hizli sekilde
Uretilmesine olanak saglar.

MEDIKAL

Geleneksel Uretim yontemlerinden farkli
olarak, eklemeli imalat, yenilik¢i fonksiyonlarin
uygulanmasini mumkin kilan maksimum
tasarim esnekligine izin verir. Bu sektorde
CoCrMo ve Ti6AI4V metal tozlariyla
biyo-uyumlu, hafif malzemeler uretilerek dis
implant, dis kalibr ve vucuda uyumlu protez
parcalarin Uretimini gerceklestirmek
mumkunddar.

HAVACILIK

Eklemeli imalat kullanarak parca Uretimi,
kurulum ve takim maliyetlerine neden
olmadigindan havacilik sektdériinde 6ncelikle
tercih edilmektedir. Kullanilan metaryellerin
hafifletiimis ve dayanikli olmasi havacilik
sektérunde yakit tasarrufu saglamakla birlikte
istenilen mekanik 6zellikleri de sunmaktadir.

* Gosterilen Grunler kullanim alanlari icin secilmis érnek Grtnlerdir.

OTOMOTIV

Yenilikci, eklemeli imalat ENAVISION ile
otomotiv endustrisinin karsilastigr mevcut
zorluklarin Ustesinden gelmek icin yeni bir
yaklasim sunar. Otomotiv endustrisinde
hafifletiimis dayanimi yuksek otomotiv
parcalarinin ve otomotiv kalip parcalarinin
secilecek uygun malzeme ve tasarimlarla
birlikte Gretimi gerceklestirilebilir.




TOZ ,
CESITLERI

EKLEMELI IMALATA
UYGUN TOZ ORNEKLER]

Metal Tozu Tipleri

Ermaksan metal katmanli imalat Uretim sistemlerine
uygun performansi elde etmek icin kapsamli bir sekilde
arastiriimis ve test edilmis kendi metal tozlari serisinin
kullaniimasini énermektedir.

Titanyum

Titanyum (Ti) celige gore yaklasik % 56 dusuk yogunluga sahip ve yuksek cekme mukavemeti/yogunluk
oranina sahip bir malzemedir. Yiksek mukavemeti ve mUkemmel korozyon direnci sayesinde, titanyum
bilesenleri genis bir uygulama velpazesinde bulunur. Basta uzay ve havacilik sektorleri olmak Uzere
biyouyumlu malzeme olmasindan dolayr medikal alaninda da yaygin bir kullanim alanina sahiptir. TI6AI4V
alasimi, dunya capinda en vaygin titanyum alasimidir.Ermaksan bu tozlarin Grade 5 ve Grade 23 icin toz
Uretimini gerceklestirmektedir. Kuresel Ti-6Al-4V titanyum alasim tozu, yuksek duzeyde kuresellik, dustk
oksijen icerigi, yuksek yogunluklu hem de kontrollU tane boyutu sunar.

Ti64 Toz Ozellikleri
YOGUNLUK PARTIKUL BOYUT DAGILIMI

Test Yogunluk  Test Metodu D10 20 Um

Gorunen Yogunluk 2,50 g/cm®  ASTM B212 D50 33 um

Sikistirilmis Yogunluk 2,80 g/cm®  ASTM B527 D90 44 pm

AKISKANLIK

Test Zaman Test Metodu

Hall Akis Testi 30s ASTM B212

Carney Akis Testi 10s ASTM BO64
CoCr AISII0Mg ®lnc 625
Bu toz ile imal edilen parcalar, Bu toz ile imal edilen parcalar Bu toz ile imal edilen parcalar yuksek
mekanik &zellikleri ve bilesikleri ylksek mukavemet ve sertlige sicaklik dayanimi ve korozyon dayanimi
bakimindan cerrahi implantlarin sahip olmasinin yaninda bilesik gerektiren yerlerde kullaniimaktadir.
Uretimi icin uygundur. Paslan- bakimindan paslanmaya karsi da Havacilikta ve uzay sanayinde siklikla
maya ve sicakliga karsi direncli dayaniklidir. Dustk malzeme yo- kullaniimakta olan bu tozlar, kimyasal-
bir malzeme olmasindan dolayi Junlugu ve ivi elektriksel iletkenli- larla temas eden parcalarda, denizcilik
havacilik uygulamalarinda da i sayesinde uzay muhendisligi ve araclarinda ve parcalarinda, nukleer
kullanim alani bulunmaktadir. otomotiv gibi alanlarda kullanim reaktor parcalarinda, roket motor par-

icin idealdir. calarinda da kullaniimaktadir.




CoCr toz ozellikleri

PARTIKUL BOYUT DAGILIMI

AISITOMg toz ozellikleri

PARTIKUL BOYUT DAGILIMI

"inc 625 toz odzellikleri

PARTIKUL BOYUT DAGILIMI

D10 18 um D10 22 um D10 17 um
D50 260 um D50 37 um D50 29 um
D90 44 um D90 44 um D90 45 um

H|nc 718 toz ozellikleri

PARTIKUL BOYUT DAGILIMI

Maraging Steel toz ¢zellikleri

PARTIKUL BOYUT DAGILIMI

BS316L toz dzellikleri

PARTIKUL BOYUT DAGILIMI

D10 1791 um D10 18,25um D10 19 um

D50 2991 um D50 30-38 um D50 30 um

D90 4595 pm D90 42-50 Uym D90 46 ym
"Inc 718 Maraging Steel mS316L

Bu toz ile imal edilen parcalar
yUksek sicaklik dayanimi ve koroz-
yon dayanimi gerektiren yerlerde
kullaniimaktadir. Havacilikta ve uzay
sanayinde siklikla kullaniimakta olan
bu tozlar, kimyasallarla temas eden
parcalarda, denizcilik araclarinda ve
parcalarinda, nukleer reaktér parca-
larinda, roket motor parcalarinda da
kullaniimaktadir.

YUksek akma mukavemeti ve kirilma
tokluguna sahip maraging celik tozu
ile imal edilen parcalar, havacilik ve
enjeksiyon kalplarinin Gretimi icin
idealdir. Otomotivde vites
takimlarinda ve dokum alaninda
pres dokum kaliplarinin yapiminda
kullanilirlar.

Farkl tip metal tozlarinin kullanimi ile ilgili bizimle iletisime gecebilirsiniz.
Uretilen tozlar icin standart kimyasal komposizyon degerleri saglanmaktadir.

Bu toz ile imal edilen parcalar,
bilesik bakimindan ytksek korozyon
dayanimina sahip, 1slya ve surin-
meye karsi dayanikli celiklerdir. Bu
ozellikleri sayesinde otomotiv ve
havacilik sektorlerinde hassas parca
Uretiminde tercih edilmektedir.
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URETIM
YAZILIM

PARCA HAZIRLAMA YAZILIMI
iS DOSYASI OLUSTURMA

Magics

« Zaman tahmininin yaninda hacim ve malivet
tahminleri yapilabilmektedir.

« Ayni anda birden fazla yaziciya Uretim emri
verilebilmektedir.

« Tek bir Uretim tablasinda ayni anda birden fazla
farkliZayni parca taranabilmekte ve hepsinde farkl
Uretim parametreleri uygulanabilmektedir.

« Manuelde, parca yuklenerek yapilabilecek daha
fazla format yer almaktadir.

« Parca yUzeylerinde farkli bolgelerde farkl
hassasivetler istenebilir. Bir yUzey farkli yuzeylere

bolunebilir ve farkl mesh yapilari olusturabilmektedir.

« Farkli geometri ve ayarlanabilir parametlerele
bosluklu ic yapilar olusturularak hem parca hafifler
hemde rijitlik belirli bir oranda korunmus olur.

« Ylzey, farkl ylUzeylere bolUnerek farkl destek
yUzeyleri olusturulabilir ve bunlara farkli destek
vapilari uygulanabilir.

« Parca Oryantasyonu « Olceklendirme

v\

ice Aktarma

« “Magics” kullanilarak bircok dosya formatini renk ve
vazi bilgileri ile birlikte ice aktarabilir ve orijinal verinizi
kaybetmeden kontrol edebilirsiniz.

« “Magics” RP ile asagdidaki dosya formatlarini ice
aktarabilirsiniz:

VRML (*wrl, *vrml, *x3dv), Rhino (*.3dm), Sketchup
(*.skp), OBJ (*.0bj), 3DS (*.3ds, *.prj), PLY (*.ply, *.zcp),
/PR (*.zpr), FBX (*.fox), COLLADA (*dae), X3D (x3d),
3MF (*3mf), DXF (*.dxf), STL (*.stl).

Onarma

« Siklikla karsilasilan problemler tek bir butona basarak
“Autofix” cozulebilir.

« Onarma Sihirbazi karsilasilan karmasik problemlerin
cOozUmunde adim adim yardimci olur.

« Model mimarileri onarilabilir ve “ShrinkWrap”
fonksiyonu ile bir kalinlik eklenebilir. (orijinal model ince
bir katman ile sarilir ve sikistirilarak butun problemler
coHzUlebilir.)

 Dilimleme « Tarama ve Siralama

PROSES PARAMETRE
GELISTIRME EGiTiMi




METAL 3D YAZICILAR iCIiN DESTEK
OLUSTURMA MODULU (SG+)

« [sI dagitimi ile deformasyonu onleyebilirsiniz.
« Parca ortanyasyonunu optimize edebilirsiniz.
« Toz kullanimint ivilestirebilirsiniz.

« Uretim sirasinda olusabilecek hatalarin riskini azaltabilirsiniz.

ERMAKSAN URETIM PLATFORMU YAZILIMI

(ERMAKSAN BP)

Ermaksan Uretim Platformu arastirma yapmaniza ve
prosesiniz icin en uygun parametre setini olusturmaniza
olanak sadlar. 100'den fazla parametreyi deneyimlemenize
ve malzeme gelistirme modull ile farkl tarama sekillerine

imkan sunar.

« Is dosyasini makine basina gitmeye gerek kalmadan

kontrol Unitesine aktarabilirsiniz.

« Kontrol Unitesi konfiglirasyonunu otomatik olarak

okuyarak makinenizin fiziksel limitlerini belirler.
« Farkli yontemler denemeye olanak tanir.

Veri istleme

« Isleme kompanzasyonu.

« Katmanlara ayirma ve katman tabanl veri.
« Katman isleme.

« Entegre destekler.
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Parametre belirleme sayfasi (ERMAKSAN BP)

Destek olusturma modult (S)

Cokli parca destek olusturma moduli (S)
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ENDUSTRI 4.0

Yenilikci anlayisi ve yarim asri askin tecrtbesi ile ERMAKSAN, akilli Gretim sureclerini gelistirmek
ve kusursuzlastirmak icin ENDUSTRI 4.0'a yonelik mihendislik ve yazilim calismalarinin yanisira
3D EKLEMELI IMALAT teknolojisiyle de endUstrivel hayat kolaylastiriyor.

Endustri 4.0'in teknolojik unsurlarindan biri olan ENA VISION 3D EKLEMELI IMALAT teknolojisi ile
karmasik geometrili fiziksel parcalarinizin imalatini kolayca gerceklestirebilirsiniz.

ol

Gelecegin imalat teknolojisi olan ENA VISION 3D EKLEMELI IMALAT havacilik-uzay, enerji,
otomotiv, tip, aletler ve tuketici UrUnleri gibi bircok endustrivel sektorlerde hem bir tasarim
devrimine hem de bir endustrivel devrime olanak vermektedir.

AKTIF MAKINE KONTROL EKRANI ®——

Sahada calisan tum makinelerin tek bir
ekranda hata, uyari, verimlilik gibi verilerin
izlenmesine olanak saglamaktadir. Boylece
musterilerimizin Uretim hedeflerini
gerceklestirmelerine katkida bulunmaktadir.

¢ TEKNIK VERI iZLEME EKRANI

Makinedeki malzeme cinsi, kalinlk, kullanilan
nozul, kullanilan gaz, basing gibi teknik verileri
izlemenize olanak saglar. Boylece makinenizin
teknik datalarini uzaktan gorerek olasl hatalari
oOnleyebilirsiniz.

MAKINE VERIMLILIGI ®
KONTROL EKRANI

Makinelerdeki performans, kalite, kullanilabilirlik
verilerinin oranlarini grafiksel bir sekilde izleme
olanagi saglar. Boylece Uretimde sureklilik ve
verimlilik saglanmaktadir.




CIFT LAZER |

SISTEMI
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ENAVISION

iKiZ LAZER
SISTEMI

ERMAKSAN'" In Moduler Cift Lazer Teknolojisi ile istediginiz zaman %90" a kadar Uretim
verimliliginizi arttirin. ik makine yvatinminda va da moduler sistem sayesinde sonradan
vapacadiniz vatinm ile 2 kata kadar hizl Uretim kapasitesine sahip olun.

(Gevesresesnsnesisuiisisniistinisisninistsussistsnsisssnestsssatssssntssasates Tarayicl Kafa
G ................................................... - Kontro| pane|
® Gevvemreneenesnessessensent et et sttt ettt Uretim Alani
ettt ettt n s Toz Serme Bicagi
(Cereeeeeee e Rezonator
e Toz TODlama UﬂiteSi
L N :
PNROMALIK SISTEM ettt 9 )
Yaglama SISTEMI e o)
Elektrik Paneli  weeeeeeeemmeemmmremeiieieiieeciieecciieeens D)
VaKUM POMDAS] wrererrererrnrsnssstesititiiiitst st :

ERMAKSAN, kendi gelistirdigi ENA VISION

Cift Lazer Teknolojisine sahip makinenin
tekrarlanabilirligi ve verimliligiyle ilgili iyilestirmeler
Uzerinde calismalar yapmistir. Cift Lazer sistemine sahip
bu makine, lazer sistemlerinin Uretkenligini arttirarak
parcalarin Uretiminde hiz artisi saglarken Uretim hizi ve
Uretkenlik artar.




YUKSEK HIZ

Cift Lazer Teknolojisi ile Uretimlerinize hiz verin.

YUKSEK PERFORMANS

Uretim esnasinda Cift Lazer teknolajisi Uretim
performansinizi iki kata kadar arttirr.

FARKLI LAZER GUCU ESNEKLIGI

Gucleri birbirinden farkl iki lazer teknolojisi parca
Uretimlerinizde esneklik saglar.

MINIMUM YATIRIM iLE 2. MAKINEYE
SAHIP OLMA

iki makine ile Uretim yerine Cift Lazer Teknolojisine sahip olan
makine yatinmi 2. Bir makineye ihtivac duymadan
Uretiminizi tamamlar.

KAPASITE VE VERIMLILIK ARTISI iCiN ALAN
VERIMLILIGI

Cift Lazer Teknolojiyle birlikte gelen Gretim alanindaki artis
ile parca Uretimlerinde %45 kapasite artisi saglanir.

ENAVISION TWIN 250 P

--------------------- 1. Lazer ile Uretilen parcalar
----------- Lazer 1 ve lazer 2 ile parca tarama

....................... 2 Lazer ||e Dar(;a tal’ama

j} ‘Uretim tablasl

----- Uretim alani

® |azer

® |azer2 @ |azer1ve Lazer 2

1X X
LAZER LAZER

o Cift lazer Uretim teknolojisi

ENAVISION TWIN 250 F

---------------------- Her iki lazerle tim parcalarin taranm

(7 -
M } “Uretim tablasi

------ Uretim alani

® |azer 1 ve Lazer 2

Son derece verimli Cift Lazer Teknolojisi, tek bir parti icerisinde cok sayida parcanin es zamanda
farkl lazerler ile Uretilmesine olanak saglayarak Uretim hizini 2 ye katlamaniza olanak saglar.




ENAVISION

ERMAKSAN

GUVENCESIYLE

Atomizer kule sistemlerinde Titanyum Gaz Atomizer Kuleleri'nde Uretilen
(TIBAIAVGrS) ve Nibel bazli stper alasim Titanyum (TiBAI4AVGr5) ve Nikel bazh
(Inc718 ve Inco25) tozlari Uretilir. sUperalasim(Inc718 ve Inc625) metal

tozlarinin karakterizasyon test islemleri
bu laboratuvarda yapilr.

ENDUSTRIYEL EKLEMELI iMALAT'TA ERMAKSAN

Atomizasyon
& Tozlar

Uretim Sonrasl
[slemler

Uygulamali
MUhendislik

Ekipman Eklemeli Imalat Kalite & Kontrol

Y/ Metal tozu ve eklemeli imalat makineleri Gretimlerinden Uretilmis malzemelerin kalifikasyonuna
kadar tUm adimlarda Ermaksan glvencesi yaninizda.

Y Yillik 50 ton Uretim kapasitesine sahip Titanyum (Ti6AI4VGr5) tozu Uretim sistemi,
Y Kuresel firmalar ve Universiteler ile gerceklestirilen ortakliklar,

Y Kuresel toz firmalari ile gerceklestirilen ortakliklar,

Y Toz karakterizasyon laboratuvari ile dogrulanmis toz kalitesi,

v/ 6 Kita ve 100 Ulilke de gerceklesen makine satislari,

Y Yillik 10 ton Uretim kapasitesine sahip Nikel Alasim (In 625 ve In 718) tozu Uretim sistemi.




EON LASER
REZONATOR

SLM-SLS teknolojisi icin gelistirilmis tek mod
EON LASER fiber lazer teknolojisi yuksek
verimlilikle musterilere kazandiriimistir.

GUCLU DINAMIK KONTROL

« [leri teknoloji lazer kontrol ve lazer stricd

« Endustrivel standartlarda tasarlanmis giris / cikis
uniteleri

« G/C Uzerinde esnek tasarim kontrolu

« Modbus Uzerinden kontrol ve izleme

« Kapali devre glc kontrolt yonetimi

« Ustiin hata tespit algoritmasi

« Son derece verimli lazer strtcu

» Gercek zamanli kontrol

KESINTISiZ LAZER GUCU

« YUksek optik verimlilik

« Dogru glic dengelemesi

« Lazer gucu: 500W/750W/1TkW

« Fiber kablo cikis boyutlari; 20/50/10 ym
» GUc istikrari: %3-1

« Darbe frekansi araligr: 10-0 kHz

« Lazer dalga boyu: 1070 nm

« GUc araligr: %100-5

« [kaz etme: Lazer diyodu

LAZER GUC OZELLIKLERI

Guc¢

Guc

Gucg

Lazer dalgaboyu
Calisma modu
Calisma frekansi araligi
Gucg arahg

GuUc degiskenligi

Lazer isin kalitesi (M?)

YUksek verimli lazer strucl
Kritik tepki suresi

Uzaktan erisim

Yuksek guc verimliligi

- YGL 500W

- YGL 750W (Opsiyonel)

: YGL 1000W (Opsiyonel)
1070 nm

: Tek mode

- 0-10 kHz

: % 5-100

i+ % 1-3

<12

Gercek zamanli kontrol
Anlik veri ekleme

Dahili bellek



TEKNIK
OZELLIKLER

GENEL OZELLIKLER

Uretim hacmi (mm?)

Ayarlanabilir katman yuksekligi

Lazer Tipi
Lazer Gucu

Tarama Hizi
Tarayici Sistem

Makine Olculeri (LxWxH)
Elektrik Voltaji

Elektrik Akimi

Yardimci /Proses Gaz Tipi
Oksijen Seviyesi

Vakum Pompasi

isletim Sistemi

A Mimarisi

Uretim Platformu Isitma

KONTROL UNITESI

ENAVISION

ENAVISION 120

@130x130
20-100 um
Fiber Lazer
300W (500W Opsiyonel)

0-11 m/s'e kadar

YUksek Hizli F-Theta
lens tarayicl kafa

1200x900x1980
230V, 1PH, 50/60 Hz
25A
Argon / Azot
<100 ppm
Evet
Windows 10 / X

Ethernet / Ethercat

ENAVISION 250
250x250x300
20-100 um
Fiber Lazer
500W (1 kW Opsiyonel)
0-11 m/s'e kadar

3D dinamik odakli tarama
sistemi

2700x1440x2030
400V, 3 PH, 50/60 Hz
32 A
Argon / Azot
<100 ppm
Evet
Windows 10 / X
Ethernet / Ethercat
200 °C'e kadar

Kontrol Sistemi
islemci
isletme Sistemi

HMI

Beckhoff Endustriyel PC
Intel i5-i7
Windows 10 / X
15,6 inch, Dokunmatik

Beckhoff Endustriyel PC
Intel i5-i7
Windows 10 / X
21,5 inch, Dokunmatik

YAZILIM
CAD YAZILIMI

Uretim yazilimi

Desteklenen Dosya Tipleri

* Katalog verileri bilgi verilmeden degistirilebilir.

Materilliase Magics

Ermaksan Build Processor

STL, 3MF, AMF, DAE, FBX,

VRML...

Materilliase Magics

Ermaksan Build Processor

STL, 3MF, AMF, DAE, FBX,
VRML...




ENAVISION TWIN 250 P ENAVISION TWIN 250 F ENAVISION 400 P

300x300x300 250x250%x300 400x400x300
20-100 um 20-100 um 20-100 um
Fiber Lazer Fiber Lazer Fiber Lazer
2 x 500W* 2 x 500W* 2 x 500W*
0-11 m/s'e kadar 0-11 m/s'e kadar 0-11 m/s'e kadar
3D dinami!«odal_&htarama 3D dinamikodaklltarama 1Set
sistemi sistemi
2700x1440x2030 2700x1440x2030 3200x1500x2030
400V, 3 PH, 50/60 Hz 400V, 3 PH, 50/60 Hz 400V, 3 PH, 50/60 Hz
32 A 32 A 40 A
Argon / Azot Argon / Azot Argon / Azot
<100 ppm <100 ppm <100 ppm
Evet Evet Evet
Windows 10 / X Windows 10 / X Windows 10/ X
Ethernet / Ethercat Ethernet / Ethercat Ethernet / Ethercat
200 ©C’e kadar 200 °C’e kadar 200 °C'e kadar
]
Beckhoff Endustriyel PC Beckhoff Endustriyel PC Beckhoff Endustriyel PC
Intel i5-i7 Intel i5-i7 Intel i5-i7
Windows 10 / X Windows 10 / X Windows 10 / X
21,5 inch, Dokunmatik 21,5 inch, Dokunmatik 21,5 inch, Dokunmatik
]
Materilliase Magics Materilliase Magics Materilliase Magics
Ermaksan Build Processor Ermaksan Build Processor Ermaksan Build Processor
STL, 3MF, AMF, DAE, FBX, STL, 3MF, AMF, DAE, FBX, STL, 3MF, AMF, DAE, FBX,

VRML... VRML... VRML...




* EV 1/ 18 / Katalog verileri bilgi verilmeden degistirilebilir.



